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１．－１９０ 

前 言 

本标准非等效采用 ＩＯ ８ ９８纸浆绝干量的测定》 Ｓ ８１    Ｓ ６ －１７《３和ＩＯ  八－１７Ｋ０
９９纸浆成批销售质量的 
测定 第 １部分：浆板浆包》。根据我国具体情况，部分内容有所变化，但烘干温度和恒重要求等主要参 
数基本一致。 
１    ．分析水分和成品水分： ＩＯ中分别由 ＩＯ ８ ＩＯ  １１在ＳＳ ６ 和 Ｓ ８ ／ 两个标准规定。

在 Ｆ／ ５７３０ＪＴ  －１ 
１８（９２粘胶纤维棉浆粕》 ＪＴ ８ ９２粘胶纤维木浆粕》和Ｆ／ ５ －１８Ｋ１中也是两个完整的试验

项目。为避免重 
复，本标准将这两个项目制定为一个标准。 ２ 试样量： 析水分测定Ｉ ６８ ０ ，     分・Ｓ ３ 为１ ｇ本标准为５ Ｏ ｇ成品水分

测定Ｉ ８１１＝Ｓ ０／ 没有明确规定Ｏ  

试样量，只说明了每一个组取的试样的总面积，本标准规定为１０ ０ｇ， 本标准 自１９ 年 月     ９ ９ ７ １

日起实施。 
本标准由原中国纺织总会提出。     
本标准由上海化学纤维（    集团）有限公司归口。 
本标准起草单位：    开山屯化纤浆厂、湖北化纤集团公司、上海化学纤维（集团）有限公司。 

本标准主要起草人 ：    张继华 、孙丽珠 、夏静

波。 

☉本站 (http://www.csy17.com/）提供 FZT50010.2-1998 粘胶纤维用浆粕  水分的测定标准资料阅读，如果您想下载

FZT50010.2-1998 粘胶纤维用浆粕 水分的测定请点击 FZT50010.2-1998 粘胶纤维用浆粕 水分的测定，此标准仅供学习研究

之用，如用 FZT50010.2-1998 粘胶纤维用浆粕 水分的测定于商业用途，请购买正版。 

深圳市芬析仪器制造有限公司(http://www.csy17.com/）专业生产水分仪、肉类水分测定仪、红外线水分检测仪、卤素快速

水分测定仪、固含量检测仪、农药残留检测仪、食品安全检测仪、凯氏定氮仪、氮吹仪等分析仪器的高新技术企业，公司

立志于为用户提供快速、准确而高效的分析检测仪器。 
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常 范围 

本标准规定了粘胶纤维用浆粕分析水分和成品水分的侧定方法。     
本标准适用于各种粘胶纤维用浆粕。 

２ 引用标准 

下列标准所包含的条文，    通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均 
为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
Ｇ ／ ８７－１８    ０ ９７ 数值修约规则ＢＴ １ 
Ｇ ／ ８４．－１８          ４１ ９８ Ｂ Ｔ ９Ａ浆成批销瞥质ｆ９Ｍ定法 第一部分 浆板

浆包４ 
Ｆ ／ ５００１ ９８     １．－１９ 粘胶纤维用浆粕 取样方法ＺＴ ０ 

３ 定义 

３１ 水分 

 烘至恒重时所减少的质Ｉ与试样原质量之比， 百分数表示。以浆粕在规定温度下 ，     

３２ 分析水分． 
 经调湿平衡后供性能试验用的浆粕试样所含的水分，    以百分数表示。 

３３ 成品水分 
成品浆粕所含的水分 ，用作计算成批镇售质量，以百分数表示。 

４ 仪器 

月 
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ｄｌ 
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烘箱 。 

ｌ 
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． 
八篮烘箱 温度可控制在（ ５（ 士幻℃，１０附有最小分度值为。０ ｇ的

天平。１  
天平 最小分度值 ００ ｇ ０１ ．  Ａ  ｇ１  ０ 各一台。 

月 
ｑ 月 

『 
声 扁型称量瓶 、千燥器等。 

５ 试样制备 

按 Ｆ ／ ０ １． 规定进 行。     

５ ００ １Ｚ Ｔ  分析水分测定的试样从调湿平衡后的样品中随机抽取两份作平行试验。     

成品水分以从同一个样品浆包中取出的样品为一个试样，    试样数不少于６个或按 Ｇ ／ ８

４． ＢＴ  ４１９规 定。 

国家幼织工业局 １９ 一 ２ ２９ ８ １ 
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６ 试验步 吸 

６ １ 分析水分测定． 

称取经过调湿平衡的试样约５ （    ｇ准确到００１ ． ｇ于已知质量的扁型称量瓶中，０）打开瓶盖，

连盖一并 
放人（０士２＇１５ ）Ｃ的烘箱中烘干，当烘干结束时，应在烘箱中将称量瓶加盖，移人干燥器中，冷却至室温称 
量（准确至。０１  重复上述操作直到恒重为止。０ ｇ，）当两次连续称Ａ之差不大于原试样质ｔ的０

１．％时， 
即可认 为达到恒重。 

６ ２ 成 品水分侧定． 

按Ｆ ／ ５００１ ９ 中４１４４ ． 或４３    ０１．  ９８ ．．， ２２ ． 所取的成品水分

试样，ＺＴ －１．立即称取约 １０ ０ ｇ准确到 
００ ｇ ．  ）放入八篮烘箱的铝篮内，１ ，将烘箱门关闭，开启电源开关和排风开关，试样在（ ５ ） 

烘至恒１ 士２００Ｃ 
重。当两次连续称盈之差不大于原试样质量的。１．％时，即可认为达到恒重。 ７ 结果计算 

７１ 分析水分． 

人 １今 － － 二 － ｘ  ０－二－一１

０ 

Ｇ， Ｇ，      

一 砚了                   “ ・・・ … “ ・ ・ ・ … … （１）．・・…“・ 

・ ・・・・ 
式中： — 分析水分，Ｘ％； 
‘      — 烘前试样质量，；９ 
Ｇ      ， 烘前试样与瓶的质ｆ＋ｔｇ 

Ｇ      ｚ 烘后试样与瓶的质Ａ＞＜ｇ 
此项试验须进行平行试验，    以两次侧定值的平均值表示测定结果。平行误差不大于 ０３  计算

到． 。Ｙｏ 
小数后三位， Ｂ Ｔ  ７ 规定修约到小数后两位。按Ｇ ／ ８ ０１ 
７２ 成品水分 

ＸＱ 二二二 ｍ一叨     １ 一 
ｘ  ０１０ 

，            刀 ・ “・ ・ ・ ・ ・ ・ … … （・ ， 

・。・ ・・・ ・ ・・・・・２） 
式中： ２ 成品水分，Ｘ－％； 
。— 烘前试样质ｔ，；      ９ 
爪 — 烘后试样质量，。      １９ 
以各个试样测定值的平均值表示测定结果，    计算到小数后两位． Ｇ ／ ８７ 规定修约到小数后按 Ｂ Ｔ  

０１ 
一位 。 

８ 试验报告 

Ｂ１ 样 品来源和名称 。． 

８２ 本标准编号。． 

８３ 取样 日．期和地点。 
８４ 该批浆包的总数量，．尽可能列出包数。 
８５ 用于抽样的浆包包数。． 

８ ６ 样品浆包 的号码 和标志。． 

Ｂ了 成品水分测定的次数。． 
８８ 测定过程中遇到的任何异常现象。． 

Ｂ ９ 试验 日期等 。． 


